Sterowanie produkcja W
lakierni 1 galwanizerni
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1. Cel pracy

2. Opis wydziatow

2.1 Wydziatu lakierni

2.1.1. Zestawienie produktéw na wydziale lakierni
2.1.2 Procesy wytwarzania i ich specyfikacja

2.1.3 Jednostki organizacyjne

2.2 Wydziat Galwanizerni

2.2.1 Zestawienie produktéw na wydziale galwanizerni
2.2.2 Procesy wytwarzania i ich specyfikacja

2.2.3 Kolejnos$¢ produktéw, operacji i czynnosci

3. Symulacja fabryki samochoddéw w programie Taylor II

3.1 Wprowadzenie do symulacji w programie Taylor II

3.2 Symulacja w programie Taylor II wydziatu lakierni

3.2.1. Wstepne zatozenia

3.2.2 Opis wydziatu lakierni przedstawionego w programie
Taylor.

3.3 Symulacja w programie Taylor II wydziatu galwanizerni
3.3.1. Wstepne zatozenia.

3.3.2 Opis wydziatu galwanizacjli przedstawionego w programie
Taylor II

3.3.3 Opis symulacji wydziatu galwanizerni przedstawionej w
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programie Taylor II
3.2.4 Wyniki symulacji wydziatu galwanizerni.

Wdrozenie fabryki samochoddéw w zintegrowany system
arzgdzania przedsiebiorstwem BAAN IV

.1 Informacje o systemie Baan IV

Wprowadzanie danych wspdlnych

Wprowadzanie danych o grupach artykutéw ( tcmcs0123m000)
Wprowadzanie danych o jednostkach ( tcmcs01l01mO0O0O )
Jezyk (tcmcs0146m000)

Wprowadzanie danych o grupach cenowych ( tcmcs0124m@00)
Wprowadzanie danych o kodach podatkowych (tcmcs0137m@00)
Wprowadzanie przelicznikodw

Wprowadzanie danych o magazynach

.3 Przedstawienie danych modutu sterowania pozycjami
sortymentowymi

.3.1 Wprowadzanie domyslnych danych pozycji asortymentowej

.2 Wprowadzanie danych pozycji asortymentowych
Wprowadzanie zestawien materiatowych.

Wprowadzanie marszrut technologicznych

.1 Wprowadzanie centréw roboczych

.2 Wprowadzanie maszyn

.3 Wprowadzenie zadan

.4 Wprowadzanie technologii
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Jesli chcesz zamo6wi¢ pisanie pracy od podstaw, to zapraszamy
na strone pisanie prac - sprawdzony serwis



https://pisanie.edu.pl/

