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.1 Informacje o systemie Baan IV

Wprowadzanie danych wspdlnych

Wprowadzanie danych o grupach artykutéw ( tcmcs0123m000)
Wprowadzanie danych o jednostkach ( tcmcs01l01mO0O0O )
Jezyk (tcmcs0146m000)

Wprowadzanie danych o grupach cenowych ( tcmcs0124m@00)
Wprowadzanie danych o kodach podatkowych (tcmcs0137m@00)
Wprowadzanie przelicznikodw

Wprowadzanie danych o magazynach

.3 Przedstawienie danych modutu sterowania pozycjami
sortymentowymi

.3.1 Wprowadzanie domyslnych danych pozycji asortymentowej

.2 Wprowadzanie danych pozycji asortymentowych
Wprowadzanie zestawien materiatowych.

Wprowadzanie marszrut technologicznych

.1 Wprowadzanie centréw roboczych

.2 Wprowadzanie maszyn

.3 Wprowadzenie zadan

.4 Wprowadzanie technologii

N N N N DNDNDNNDN
N o o B W IN R

B I T N S S N I N L T T R N S U~ N S VI S

or ol Ut ol O AW

5. Wnioski

6. Literatura

Wstep

Dynamiczny rozw6j branzy motoryzacyjnej stawia przed
przedsiebiorstwami produkcyjnymi coraz wieksze wymagania w
zakresie efektywnosci, elastycznosci i jakosci proceséw.
Jednym z kluczowych obszaréw, od ktorych zalezy sukces
przedsiebiorstwa, jest odpowiednie zarzgdzanie produkcjg w
wyspecjalizowanych wydziatach, takich jak lakiernia 1
galwanizernia. Procesy realizowane w tych dziatach maja
ogromne znaczenie dla konicowego wygladu, trwatosci i estetyki
pojazdéw, co bezposSrednio wptywa na zadowolenie klientéw i
pozycje firmy na konkurencyjnym rynku.



Praca magisterska pt. ,Sterowanie produkcjg w lakierni 1
galwanizerni przyktadowej fabryki samochoddw” koncentruje sie
na analizie oraz optymalizacji proceséw zachodzacych w tych
kluczowych obszarach produkcji. Celem badan byto opracowanie
modelu sterowania produkcjg w oparciu o symulacje komputerowg
oraz wdrozenie zintegrowanego systemu zarzgdzania
przedsiebiorstwem BAAN IV. Realizacja tego celu wymagata
zaréwno szczegdétowego zrozumienia procesdow technologicznych,
jak i umiejetnosci modelowania i zarzgdzania ztozonymi
systemami produkcyjnymi.

W pracy wykorzystano podejscie wieloaspektowe. Pierwszym
krokiem byta analiza funkcjonowania wydziat*ow lakierni i
galwanizerni, obejmujgca zestawienie produktéw, opis procesoéw
wytworczych oraz specyfikacje jednostek organizacyjnych.
Zrozumienie specyfiki tych wydziatdéw stanowito podstawe do
przeprowadzenia symulacji komputerowych w programie Taylor II.
Symulacje te pozwolity na szczegbétowe odwzorowanie procesoéw
produkcyjnych oraz identyfikacje obszardéw wymagajacych
poprawy.

Kolejnym etapem pracy byto wdrozenie zintegrowanego systemu
zarzgdzania przedsiebiorstwem BAAN IV, ktdéry umozliwia
kompleksowe planowanie i kontrole procesdow produkcyjnych.
Proces ten obejmowat wprowadzanie danych wspdlnych, takich jak
zestawienia materiatowe, marszruty technologiczne czy dane
dotyczgce maszyn i centrdéw roboczych. Dzieki zastosowaniu
nowoczesnych narzedzi informatycznych, mozliwe by%to
zoptymalizowanie procesdw oraz zwiekszenie ich efektywnosci.

Struktura pracy odzwierciedla poszczegdélne etapy badan. W
rozdziale pierwszym przedstawiono cel pracy oraz ogdélnag
charakterystyke wydziatéw produkcyjnych. Rozdziat* drugi
koncentruje sie na szczegdétowym opisie wydziatow lakierni i
galwanizerni, w tym na specyfice proceséw wytwarzania,
zestawieniu produktéw oraz organizacji pracy. Rozdziat trzeci
omawia symulacje przeprowadzone w programie Taylor II, ktére
dostarczyty cennych danych do analizy wydajnosci i planowania



produkcji. W rozdziale czwartym zaprezentowano proces
wdrazania systemu BAAN IV, ktory jest kluczowym elementem
nowoczesnego zarzadzania przedsiebiorstwem.

Praca ta jest skierowana do o0s6b zainteresowanych tematyka
zarzgdzania produkcjg, modelowania procesdw oraz wdrazania
zintegrowanych systeméw informatycznych. Wyniki badahA moga
stanowi¢ cenng wskazéwke dla przedsiebiorstw dgzacych do
zwiekszenia efektywnosSci swoich proceséw oraz optymalizacji
dziatan w kluczowych obszarach produkcji.

Jesli chcesz zaméwié pisanie pracy od podstaw, to zapraszamy
na strone pisanie prac - sprawdzony serwis
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