Badanie 1 ocena wytypowanych
spolw, utwardzaczy oraz mas
stosowanych w procesie

Praca jest pracg inzynierskg napisang i obroniong na Akademii
Techniczno- Rolniczej W Bydgoszczy w 2005r. Zakres pracy
zwigzany jest z odlewnictwem- jest to praca badawcza.
Niniejsza praca ma na celu pordwnanie i ocene wytypowanych
spoiw, utwardzaczy oraz mas w aspekcie ich przydatnos$ci do
wykonywania rdzeni w procesie goracej rdzennicy w produkcji
wielkoseryjnej odlewdw ze stopdéw aluminium (gtdéwnie A1Si9Cu3).

Praca zostata podzielona na dwie czeSci: czes¢ teoretyczng, w
ktérej przedstawione zostaty materiaty stosowane na rdzenie,
opis metody ,HOT BOX”, stosowane urzgdzenia oraz skutki
stosowania mas rdzeniowych.

W cze$ci badawczej natomiast przedstawione zostaty gtdéwne
metody badania mas, dobdér réznorodnych spoiw, utwardzaczy i
ich wptyw na otrzymane wyniki badan.

WPROWADZENIE

I CZESC TEORETYCZNA

1. CHARAKTERYSTYKA MAS RDZENIOWYCH

. UTWARDZANIE RDZENI PRZEZ OGRZEWANIE W RDZENNICY
. PROCES GORACEJ RDZENNICY

. ZASADA WYKONYWANIA RDZENI

.MATERIALY STOSOWANE W METODZIE HOT- BOX
. PIASKI KWARCOWE (SI02)

. MASY NA BAZIE ZYWIC

. KATALIZATORY

. ODDZIELACZE

. UTWARDZACZE

. POKRYCIA OCHRONNE

.PRZYGOTOWANIE MASY RDZENIOWEJ
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.3.1. DOBOR SKLADU MASY

.3.2. SPORZADZANIE MASY

. BADANIE WEASCIWOSCI MAS RDZENIOWYCH

.BADANIE WEASCIWOSCI WYTRZYMALOSCIOWYCH
.WYTRZYMALOSC RDZENI GORACYCH I PO OSTUDZENIU
.BADANIE WLASCIWOSCI TECHNOLOGICZNYCH
.0ZNACZENIE ZAWARTOSCI WILGOCI

.PRZEPUSZCZALNOSC (WSPOLCZYNNIK PRZEPUSZCZALNOSCI)
.SCIERALNOSC (0SYPLIWOSC)

. PLYNNOSC

. TWARDOSC POWIERZCHNIOWA

9.R0ZSZERZALNOSC CIEPLNA

10.GAZOTWORCZ0SC

.11.WYBIJALNOSC

. WYKONYWANIE RDZENI

.1.0PRZYRZADOWANIE

.2.MASZYNY I URZADZENIA

.2.1. NADMUCHIWARKI

.2.2. STRZELARKI

. TECHNOLOGIE OPARTE NA PROCESIE GORACEJ RDZENNICY
.1ITECHNOLOGIA PROH

.2 .TECHNOLOGIA WSTRZASOW TERMICZNYCH , THERMOSHOCK”
.3.PROCES HBC

. ZASADY PROCESU REGENERACJI MAS

. REGENERACJA PIASKU STOSOWANEGO NA RDZENIE

. WADY ODLEWOW SPOWODOWANE MATERIAtAMI FORMIERSKIMI
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10. SZKODLIWOSC MAS DLA OTOCZENIA
10.1.MASY ZE SPOIWAMI ORGANICZNYMI
10.2.SZKODLIWOSC MAS ZUZYTYCH

II CZESC BADAWCZA

1
2
2
2
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. CEL I ZAKRES BADAN

. METODYKA I ZASADY BADAN MATERIALOW FORMUJACYCH RDZENIE
.1. STOSOWANE SUROWCE

.2. POBIERANIE PROBEK

.3. WYKONANIE KSZTALTEK

. ZESTAWIENIE I OMOWIENIE WYNIKOW



3.1.WYNIKI BADAN
3.2. WYNIKI OBLICZEN
3.3. BADANIA STATYSTYCZNE
4. PODSUMOWANIE WYNIKOW
4.1. WEASCIWOSCI TECHNOLOGICZNE I WYTRZYMALOSCIOWE
5. EFEKTY WDROZENIA BADAN NA SKALE PRZEMYSLOWA
6. WNIOSKI
7. WYKAZ LITERATURY
8. SPIS TABEL
. SPIS WYKRESOW
10. SPIS RYSUNKOW

Jesli chcesz zam6wi¢ pisanie pracy od podstaw, to zapraszamy
na strone pisanie prac - sprawdzony serwis



https://pisanie.edu.pl/

