
Badanie i ocena wytypowanych
spoiw,  utwardzaczy  oraz  mas
stosowanych w procesie
Jeśli potrzebują Państwo więcej informacji o tej pracy, to
proszę pisać - kontakt

Praca jest pracą inżynierską napisaną i obronioną na Akademii
Techniczno-  Rolniczej  W  Bydgoszczy  w  2005r.  Zakres  pracy
związany jest z odlewnictwem- jest to praca badawcza.
Niniejsza praca ma na celu porównanie i ocenę wytypowanych
spoiw, utwardzaczy oraz mas w aspekcie ich przydatności do
wykonywania rdzeni w procesie gorącej rdzennicy w produkcji
wielkoseryjnej odlewów ze stopów aluminium (głównie AlSi9Cu3).

Praca została podzielona na dwie części: część teoretyczną, w
której przedstawione zostały materiały stosowane na rdzenie,
opis  metody  „HOT  BOX”,  stosowane  urządzenia  oraz  skutki
stosowania mas rdzeniowych.

W  części  badawczej  natomiast  przedstawione  zostały  główne
metody badania mas, dobór różnorodnych spoiw, utwardzaczy i
ich wpływ na otrzymane wyniki badań.
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